
エポキシ樹脂系二液型金属用プライマー 

ＥＳ 
 

「ES」は各種金属に対して密着性・防食性・耐薬品性・耐溶剤性に優れた二液型エポキシプライマーで

す。 

 

●特 長 

１．金属素材に対して密着性にすぐれています。 
鉄、亜鉛めっき、軽金属に対し優れた付着性を示します。 

 

２．長期に渡り防食性を発揮します。 
特殊エポキシ合成樹脂の特性と防錆顔料の使用により、屋外建造物の防食性を発揮します。特に亜

鉛めっき鋼板には優れた性能を示します。 

 

３．耐水性・耐湿性・耐薬品性の諸物性が優れています。 
耐水性はもちろん、エポキシ樹脂の特性である耐薬品性に優れ、工作機械で使われる水性切削油性 

に優れた性能を発揮致します。 

 

４．無公害防錆顔料を使用している公害対策品です。 
クロム・鉛を一切使わず土壌・水質汚染を考慮した商品です。 

 

５．手離れの良いプライマーです。 
エアレススプレー、エアースプレー、刷毛塗り、ローラー塗装が可能で被塗物の形状、環境により

塗装方法を選択して下さい。特に、「タレ難い」塗料設計で立面作業が大変しやすい。 

 

●使用方法及び注意事項 
１．使用前には必ずよく攪拌して下さい。 

２．希釈には専用シンナーをご使用ください。 

３．自然乾燥は２０℃―３０時間、焼付乾燥は１２０℃―２０分です。 

４．塗料の配合比は重量比で、 

      主剤 ：硬化剤 ：専用シンナー＝１００ ：１０ ：１０～１５ 

５．可使視時間は２５℃―４～８時間です（希釈粘度により異なります） 

 

●シンナーと使用区分 

１．種類 

コード 品    名 使 用 範 囲 

ＴＥ－５０２ エポキシシンナ－ №５０２ 冬期 

ＴＥ－５０４ エポキシシンナ－ №５０４ 春秋期 

ＴＥ－５０５ エポキシシンナ－ №５０５ 夏期 



２．季節とシンナーの使用区分 

塗 装 方 法 冬期（15℃以下） 春秋期（15-25℃） 夏期（25℃以上） 

エアースプレー塗装 ｴﾎﾟｷｼｼﾝﾅｰNo.502 ｴﾎﾟｷｼｼﾝﾅｰNo.504 ｴﾎﾟｷｼｼﾝﾅｰNo.505 

刷毛塗り塗装 ｴﾎﾟｷｼｼﾝﾅｰNo.502 ｴﾎﾟｷｼｼﾝﾅｰNo.504 ｴﾎﾟｷｼｼﾝﾅｰNo.505 

 

●塗料の調合 
塗装方法による粘度と希釈比 

塗 装 方 法 塗装粘度（岩田カップ） 希 釈 比 

エアースプレー塗装 ２０±３秒 １００：１０：１５－２５ 

エアレス塗装 ４０±１０秒 １００：１０：５－１５ 

刷毛塗り塗装 ５０±１０秒 １００：１０：５－１５ 

 

●塗布面積 

塗 装 方 法 塗布面積（塗料 1kg 当り） 

エアースプレー塗装 ７－９平方ﾒｰﾄﾙ 

刷毛塗り塗装 ９－１１平方ﾒｰﾄﾙ 

 

●塗装仕様例 

工  程 塗 装 条 件 

素地調整 サンドペーパー・サンドブラスト等で錆を除去する 

下 塗 スターク Eプライマーグレー １００部 

スターク Eプライマー硬化剤  １０部 

エポキシシンナー      １５～２５部  

塗装膜厚：２０－３０μ 

乾 燥 ２０℃―１２時間～７日 

上 塗 

ガメロン主剤        １００部 

ガメロン硬化剤        ２０部 

ガメロンシンナー      ２５～３５部  

塗装膜厚：２０－３０μ 

乾 燥 ２０℃―１２時間以上 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



●塗膜性能比較試験 

 結  果 試  験  条  件 

碁盤目試験 １００／１００ １ｍｍ間隔 

屈曲試験 合格 ３ｍｍ折り曲げ 

衝撃試験 合格 ５００ｇ／５０ｃｍ 

耐水性 異常なし 水道水４０℃―２４０時間時間浸漬 

耐湿試験 異状なし ５０℃湿度９８％－２４０時間放置 

耐塩水噴霧試験 合格 ２４０時間噴霧（JIS） 

耐酸性試験 合格 １０％硫酸１年間浸漬 

耐アルカ性試験 合格 ５％カセイソーダ１年間浸漬 

（注）試験条件 

素材：SPCC-D 

    下塗：スターク Eプライマーグレー２０μm  ２０℃―２４時間乾燥後、 

上塗：ガメロン３０μm  ２０℃―７間乾燥 

 

＊参考資料 

素 材 処 理 下 塗 下塗乾燥 上 塗 上塗乾燥 耐水性（４０℃） 塩水噴霧 

#3100 リン酸亜鉛処理 ｽﾀｰｸE 常温24H ｶﾞﾒﾛﾝ 常温7日 240Hr ○ 500Hr 3mm 

#525T リン酸鉄処理 ｽﾀｰｸE 80℃ｰ20分 ｶﾞﾒﾛﾝ 80℃ｰ20分 240Hr □ 240Hr 1mm 

#525T リン酸鉄処理 ｽﾀｰｸE 常温24H ｶﾞﾒﾛﾝ 常温7日 500Hr ○ 240Hr 3mm 

SPCC-B ｼﾝﾅｰ ｽﾀｰｸE 80℃ｰ20分 ｶﾞﾒﾛﾝ 80℃ｰ20分 240Hr □ 240Hr 1mm 

SPCC-B ｼﾝﾅｰ ｽﾀｰｸE 常温24H ｶﾞﾒﾛﾝ 常温7日 240Hr ○ 196Hr 3mm 

SPCC-D ｼﾝﾅｰ ｽﾀｰｸE 80℃ｰ20分 ｶﾞﾒﾛﾝ 80℃ｰ20分 240Hr □ 240Hr 1mm 

SUS304 ｼﾝﾅｰ ｽﾀｰｸE 常温24H ｶﾞﾒﾛﾝ 常温7日 600Hr ○ 未試験 

SUS304 ｱﾙｶﾘ脱脂 ｽﾀｰｸE 常温24H ｶﾞﾒﾛﾝ 常温7日 500Hr ○ 1000Hr 3mm 

ｱﾙﾐ5052 ｱﾙｶﾘ脱脂 ｽﾀｰｸE 常温24H ｶﾞﾒﾛﾝ 常温7日 500Hr ○ 1000Hr 3mm 

ｴｸｾﾗｲﾄ ｼﾝﾅｰ ｽﾀｰｸE 80℃ｰ20分 ｶﾞﾒﾛﾝ 80℃ｰ20分 240Hr ○ 240Hr 1mm 

ｼﾞﾝｸﾗｲﾄ ｼﾝﾅｰ ｽﾀｰｸE 80℃ｰ20分 ｶﾞﾒﾛﾝ 80℃ｰ20分 240Hr × 240Hr 1mm 

ﾄﾀﾝ ｼﾝﾅｰ ｽﾀｰｸE 80℃ｰ20分 ｶﾞﾒﾛﾝ 80℃ｰ20分 240Hr □8M 240Hr 全面 

ﾄﾞﾌﾞ亜鉛めっき ｼﾝﾅｰ ｽﾀｰｸE 80℃ｰ20分 ｶﾞﾒﾛﾝ 80℃ｰ20分 240Hr △7MD 240Hr 1mm 

ﾄﾞﾌﾞ亜鉛めっき ｼﾝﾅｰ ｽﾀｰｸE 常温24H ｶﾞﾒﾛﾝ 常温7日 240Hr ○ 240Hr 3mm 

ﾄﾞﾌﾞ亜鉛めっき ｼﾝﾅｰ ｽﾀｰｸE 常温24H ｶﾞﾒﾛﾝ 常温7日 240Hr ○ 240Hr 3mm 

ﾎﾞﾝﾃﾞ鋼板 ｼﾝﾅｰ ｽﾀｰｸE 常温24H ｶﾞﾒﾛﾝ 常温7日 240Hr ○ 600Hr 1mm 

ﾎﾞﾝﾃﾞ鋼板 ｼﾝﾅｰ ｽﾀｰｸE 常温24H ｶﾞﾒﾛﾝ 常温7日 500Hr ○ 500Hr 3mm 

黒皮鋼板 ｼﾝﾅｰ ｽﾀｰｸE 常温24H ｶﾞﾒﾛﾝ 常温7日 240Hr ○ 120Hr 3mm 

 



●用途 
工作機械、医療用機械、化学機械等の金属製品、街路灯、標識、防護柵等の道路資材 

●種類・性状・荷姿 
コード 品  名 N . V 粘  度 比  重 引火点 容量 

ES-080 080ﾌﾟﾗｲﾏｰ硬化剤 20±1 10±2S 0.894 23℃ 
     1.6kg 

     0.8kg 

ES-714 ﾌﾟﾗｲﾏｰｸﾞﾚｰ 71±3 36±5P 1.540 15℃ 
      16kg 

      4kg 

●関連法規則表示 
ｺｰﾄﾞ 品   名 引 火 点 危険物表示 特    性 

ES-080 080ﾌﾟﾗｲﾏｰ硬化剤 23℃ 第１石油類 専用硬化剤 

ES-714 ﾌﾟﾗｲﾏｰｸﾞﾚｰ 15℃ 第１石油類 ノンクロムタイプ 

●成分 

ｺｰﾄﾞ 品 名 
芳 香 族 炭 化  

水素系溶剤 

エ ス テ ル  

系溶剤 

アルコール 

系溶剤 

グリコール 

系溶剤 

合成樹脂 顔料 助剤 

ES-080 080ﾌﾟﾗｲﾏｰ硬化剤 20～30 10～20 30～40  10～20  10～20 

ES-714 ﾌﾟﾗｲﾏｰｸﾞﾚｰ 20～30  5 未満  20～30 40～50 5 未満 

   

   


